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	№ п/п
	Наименование товара
	Требования к значениям показателей (характеристик) предлагаемого к поставке товара, позволяющие определить соответствие установленным заказчиком требованиям

	1. 
	Спортивно-развивающий комплекс
	В комплектацию спортивно-развивающего оборудования должно входить: доска длинной не менее 1500 мм для скамьи для пресса прямой (дуб) с отверстиями диаметром 27 по краям под трубу мм в количестве не менее 6 шт., доска длинной не менее 1700 мм для скамьи для пресса наклонной (дуб) с отверстиями диаметром 27 по краям под трубу мм в количестве не менее 6 шт., кольцо фанерное под трубу с отверстиями диаметром 27 мм для скамьи пресса (дуб) в количестве не менее 28 шт., декоративная накладка на силовой хомут (голубая) в комплекте: (саморез с пресс-шайбой 4,2х19-1шт) в количестве не менее 24 шт., стойка из трубы ГОСТ 10704-91 с повышенной или обычной точностью серого цвета по RAL 7012\7031 высотой не менее 2500 мм в количестве не менее 3 шт., стойка из трубы ГОСТ 10704-91 с повышенной или обычной точностью серого цвета по RAL 7012\7031 высотой не менее 2200 мм в количестве не менее 5 шт., стойка из трубы ГОСТ 10704-91 с повышенной или обычной точностью серого цвета по RAL 7012\7031 высотой не менее 1400 мм в количестве не менее 5 шт., стойка из трубы ГОСТ 10704-91 с повышенной или обычной точностью серого цвета по RAL 7012\7031 высотой не менее 800 мм в количестве не менее 1 шт., стойка из трубы ГОСТ 10704-91 с повышенной или обычной точностью серого цвета по RAL 7012\7031 высотой не менее 600 мм в количестве не менее 1 шт., стойка из трубы ГОСТ 10704-91 с повышенной или обычной точностью серого цвета по RAL 7012\7031 высотой не менее 400 мм в количестве не менее 5 шт., перемычка из трубы ГОСТ 10704-91 с повышенной или обычной точностью диаметром не менее 26 мм, длинной не менее 910 мм. бирюзового цвета по RAL 5018\5021 в количестве не менее 12 шт., перемычка из трубы ГОСТ 10704-91 с повышенной или обычной точностью диаметром не менее 26 мм, длинной не менее 450 мм. бирюзового цвета по RAL 5018\5021 в количестве не менее 7 шт., рукоход лесенка длиной более 2000 мм бирюзового цвета по RAL 5018\5021 в количестве не менее 1 шт., перемычка для брусьев из трубы ГОСТ 10704-91 с повышенной или обычной точностью диаметром «D2» должен быть более 40 мм, длинной более 1950 мм. бирюзового цвета по RAL 5018\5021 в количестве не менее 2 шт., упор для брусьев под новые хомуты бирюзового цвета по RAL 5018\5021 в количестве 2 шт., перила барабана изогнутые бирюзового цвета по RAL 5018\5021 в количестве 1 шт., закладная деталь под стойки (болт М10х25 в количестве не менее 3шт., гайка М10 в количестве не менее 3шт., шайба М10 увел. в количестве не менее 6шт., шайба пружинная (гровер) М10 в количестве не менее 3шт.) в количестве не менее 20 шт., крепление вала с втулкой бирюзового цвета по RAL 5018\5021 в комплекте: (болт М10х25 - 2шт., гайка колпачковая М10 - 2шт., шайба М10  - 4шт., шайба пружинная (гровер) М10  - 2шт.) в количестве не менее 2 шт., вал барабана в количестве не менее 1шт., барабан беговой бирюзового цвета по RAL 5018/5021 в количестве не менее 1 шт., лесенка под рукоходы на новых хомутах бирюзового цвета по RAL 5018\5021 в количестве не менее 1 шт., труба диаметром не менее 26 мм, длинной не менее 540 мм. бирюзового цвета по RAL 5018\5021 в количестве не менее 6 шт., труба диаметром не менее 26 мм, гнутая бирюзового цвета по RAL 5018\5021 в количестве не менее 4 шт., тройник (черный) 27-27 в комплекте: (винт с цилиндрической головкой и внутренним шестигранником под ключ М6х20 - 4 шт., гайка М6 - 4 шт., саморез кровельный 5,5х25 - 2 шт.,) в количестве не менее 12 шт., хомут с трубой (черный) в комплекте: (винт с цилиндрической головкой и внутренним шестигранником под ключ не менее М6х30 - 2 шт., гайка М6 - 2 шт., саморез кровельный 5,5х25 - 1 шт.) в количестве не менее 70 шт., хомут (черный) в комплекте: (саморез кровельный 5,5х25 - 1 шт.) в количестве не менее 62 шт., заглушка на стойку изготавливаются из ПВД марки 15803-020 или 17803-015 в соответствии с ГОСТ 16337-77 диаметром не менее 89 мм. (голубая) в количестве не менее 20 шт. Габаритные размеры комплекса: длина должна быть не менее 8000 мм., ширина должна быть более 4295 менее 4556 мм., высота не менее 2500 не более 3300 мм (не менее 500 мм бетонировка). Несущие стойки выполнены из трубы диаметром не менее 89 мм, предельные отклонения по наружному диаметру не более ± 0,8 %, с толщиной стенки не менее 2,0мм., основания стоек – стальная пятка круглой формы диаметром 150 мм, толщиной 3мм. На стойки крепятся пластиковые заглушки при помощи саморезов. На стальные пятки стоек также одеваются пластиковые колпаки. Комплекс оснащен элементом шведской стенки, Перемычки шведской стенки длиной не более 950 мм изготовлены из металлических труб диаметром не менее 26 мм с толщиной стенки не менее 2,5 мм., шаг между перемычками не менее 220 не более 250 мм. Рядом со шведской стенкой должны быть расположены 2 турника на высоте не менее 2,4 м и не менее 2,1 м (перемычка из трубы диаметром 26 мм с толщиной стенки не менее 2,8 мм с хомутами на концах) и беговой барабан. Беговой барабан изготовлен из полиэтилена низкого давления методом ротоформовки и оснащён валом, труба диаметром не менее 21,3 мм и толщиной не менее 2 мм, который крепится с помощью капролоновой втулки к стойкам на хомуты. Перила барабана изогнутые, изготовлены из металлической трубы диаметром не менее 26 мм с толщиной стенки не менее 2,8мм. Перила крепятся к стойкам хомутами. Брусья изготовлены с помощью перемычек длиной не более 1980 мм, изготовленными из трубы диаметром менее 45 мм, с предельными отклонения по наружному диаметру не менее -0,4 и не более +0,4 мм, с толщиной стенки не менее 3 мм. Одна перемычка крепится на опорные стойки комплекса, вторая на отдельно стоящие стойки. Для большей устойчивости к отдельно стоящим стойкам брусьев с помощью хомутов крепятся изогнутые упоры. Брусья имеют одну общую опорную стойку с рукоходом «Волна». Рукоход «Волна» крепится на 4 опорные стойки, которые попарно соединены лесенкой для подъема к рукоходу. Рукоход изготовлен из двух изогнутых направляющих из металлической трубы диаметром не менее 33 мм и толщиной стенки не менее 3 мм, перемычки рукохода изготовлены из трубы диаметром не менее 26 мм с толщиной стенки не менее 2,8 мм. Шаг между перемычками не менее 220 не более 250 мм. Рукоход с помощью хомутов прикреплен к перемычкам с хомутами на концах. В комплекс также входит наклонная скамья для упражнений на пресс и прямая скамья. Скамейка изготовлена из деревянной струганной доски хвойных пород по ГОСТ 8486-86 1\2 сорта толщиной не менее 40 мм одной расцветки, высотой 90мм.  Доски скамьи для пресса крепятся перемычкой диаметром не менее 26 мм, с толщиной стенки не менее 2,8 мм. Между досками размещены фанерные ГОСТ 3916.1-96 кольца диаметром не менее 90 мм толщиной не менее 21 мм. В свою очередь перемычки прикреплены к опорным стоякам. У изголовья над скамьями обычно установлены дополнительные перемычки для хвата руками при выполнении упражнений. Рядом с прямой скамьей расположено два низких турника для отжиманий (перемычка из трубы диаметром не менее 26 мм с толщиной стенки не менее 2,8 мм с хомутами на концах) на разных уровнях. Хомуты изготовлены из сверхпрочного полипропилена, что позволяет обеспечить долговечное надежное соединение, неподверженное коррозии. Пластиковые заглушки на стойки изготавливаются на термо-пласт автомате для литья пластмасс под давлением из полиэтилена высокого давления с прочность при разрыве не менее 115 кгс/см2. Деревянные элементы покрываются защитным текстурным покрытием для древесины. Состав должен образовывать на поверхности древесины воздухопроницаемое биозащитное влагоотталкивающее полимерное покрытие, сохранять текстуру древесины и придавать ей нужный оттенок. Механические свойства металла сварных соединений, определенные на основе результатов испытаний по ГОСТ 6996, должны соответствовать следующим требованиям: - временное сопротивление разрыву металла сварного соединения должно быть не ниже требований, предъявляемых к основному металлу. - твердость металла сварного соединения (металла шва, зоны термического влияния) при сварке конструкций в заводских условиях должна быть не выше 400 HV. - относительное удлинение должно быть не ниже 16%. Все металлические элементы предварительно обработаны порошковым антикоррозийным грунтом, окрашены порошковой полиэфирной краской с последующей высокотемпературной сушкой. Изготовление комплекса антивандальное.

	2. 
	Физкультурный комплекс
	В комплектацию комплекса должно входить: стойка с опорой брусья из трубы ГОСТ 10704-91 с повышенной или обычной точностью серого цвета по RAL 7012\7031 высотой не менее 2800 мм в количестве не менее 2 шт., стойка с опорой для пресса из трубы ГОСТ 10704-91 с повышенной или обычной точностью серого цвета по RAL 7012\7031 высотой не менее 2800 мм в количестве не менее 2 шт., турник для бирюзового цвета по RAL 5018\5021 в количестве не менее 2 шт., перемычка из трубы диаметром не менее 26 мм, длинной более 910 мм. бирюзового цвета по RAL 5018\5021 в количестве не менее 10 шт., перемычка из трубы диаметром не менее 26 мм, длинной не менее 450 мм. бирюзового цвета по RAL 5018\5021 в количестве не менее 5 шт., доска для пресса (орех) с отверстиями диаметром 27 по краям под трубу мм в количестве не менее 6 шт., кольцо фанерное под трубу с отверстиями диаметром 27 мм для скамьи пресса (дуб) в количестве не менее 14 шт., хомут с трубой (черный) в комплекте: (винт с цилиндрической головкой и внутренним шестигранником под ключ не менее М6х30 - 2 шт., гайка М6 - 2 шт., саморез кровельный 5,5х25 - 1 шт.) в количестве не менее 42 шт., хомут (черный) в комплекте: (саморез кровельный 5,5х25 - 1 шт.) в количестве не менее 42 шт., заглушка на стойку изготавливаются из ПВД марки 15803-020 или 17803-015 в соответствии с ГОСТ 16337-77 диаметром не менее 89 мм. (голубая) в количестве не менее 4 шт., ручки резиновые посадочные диаметром не менее  25,5 мм в количестве не менее 2 шт., заглушка пластиковая из пнд марки 20408-007 или 20508-007 по ГОСТ 16338-85 диаметром не менее 42 мм. цвет черный в количестве не менее 8 шт., подлокотник в комплекте: (болт мебельный М6х30 - 4 шт, гайка колпачковая М6 - 4 шт, шайба М8 - 4 шт.) в количестве 2 шт. Габаритные размеры комплекса: длина должна быть не менее 6000 мм., ширина не должна быть менее 2100  мм., высота не менее 2400 не более 2600 мм. Несущие стойки выполнены из трубы диаметром не менее 89 мм, предельные отклонения по наружному диаметру не более ± 0,8 %, с толщиной стенки не менее 2,0 мм. Каркас элемента для упражнений выполнен из металлической трубы диаметром не менее 42 мм с толщиной стенки не менее 3 мм, и металлической трубы 33 с толщиной стенки не менее 3 в виде буквы «Г» и расположен с двух сторон. Основания стоек элемента – стальная пятка круглой формы 110 радиуса, толщиной не менее 3 мм.  Заниматься должны иметь возможность три человека одновременно. С одной стороны элемент для занятий на пресс оборудован фанерой в местах прикосновения спины и локтей, фанера по ГОСТ 3916.1-96 толщиной не менее 21 мм. На стойки крепятся пластиковые заглушки при помощи саморезов. Перемычки шведской стенки и турник изготовлен из трубы диаметром не менее 26 мм с толщиной стенки не менее 2,8 мм. Шаг между перемычками не менее 25 см. Турник расположен с 2-х сторон, и закреплен на выносном каркасе из трубы диаметром не менее 33 мм с толщиной стенки не менее 3 мм. Фанера должна быть из шлифованного березового шпона повышенной водостойкости, склеенного клеем  класса эмиссии фанеры Е1, классификация по внешнему виду ГОСТ 30427-96 сорта I/II, разнотолщинность фанеры не более 1,0 мм, слойность фанеры не более 19 мм, предельное отклонение по толщине фанеры не ниже -1,2 и не выше +1 мм., должна быть покрыта лаком. Пластиковые элементы выполнены из линейного полиэтилена низкого давления методом ротационного формования. Механические свойства металла сварных соединений, определенные на основе результатов испытаний по ГОСТ 6996, должны соответствовать следующим требованиям: - временное сопротивление разрыву металла сварного соединения должно быть не ниже требований, предъявляемых к основному металлу. - твердость металла сварного соединения (металла шва, зоны термического влияния) при сварке конструкций в заводских условиях должна быть не выше 400 HV. - относительное удлинение должно быть не ниже 16%. Все металлические элементы предварительно обработаны антикоррозийными составами. Окраска – полимерная порошковая с высокотемпературной сушкой.

	3. 
	Турник разноуровневый высокий
	Габаритные размеры турника: длина не должна быть менее 2100 мм., ширина не должна быть менее 100 мм., высота не менее 2550 не более 2600 мм. В комплектацию турника должно входить: Стойка из трубы ГОСТ 10704-91 с повышенной или обычной точностью изготовления серого цвета по RAL 7012\7031 высотой не менее 2900 мм под бетонировку в количестве не менее 2 шт., стойка из трубы ГОСТ 10704-91 с повышенной или обычной точностью изготовления серого цвета по RAL 7012\7031 высотой не менее 2600 мм под бетонировку в количестве не менее 2 шт., перекладина из трубы диаметром не менее 26,8 мм длинной более 915 мм в количестве не менее 2 шт.,  полухомут  с дулом (черный) в комплекте: (винт М6х30 оцинкованный - 2шт., гайка М6 - 2шт., саморез 5,5х19 кровельный - 1шт.) в количестве не менее 4 шт., полухомут  (черный) в комплекте: (саморез 5,5х19 кровельный - 1шт.) в количестве не менее 4 шт., заглушка на стойку (трубу диаметром не менее 89 мм). высотой не менее 50 мм из пнд марки 20408-007 или 20508-007 по ГОСТ 16338-85 (голубая) в комплекте: (саморез 4,2х19 - 2шт.). Турник должен быть изготовлен с двумя уровнями высот перекладин, высота «E» должна быть от 2350 мм. и высота «F» должна быть не менее 2100 мм., стойки должны быть выполнены из трубы диаметром не менее 89 мм, предельные отклонения по наружному диаметру не более ± 0,8 %, с толщиной стенки не менее 2,0 мм., часть стоек должна бетонироваться на глубину «E» не менее 400 не более 500 мм, другая часть стоек должна устанавливаться вертикально с высотой от земли «R» не менее 2400 мм.
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Механические свойства металла сварных соединений, определенные на основе результатов испытаний по ГОСТ 6996, должны соответствовать следующим требованиям: - временное сопротивление разрыву металла сварного соединения должно быть не ниже требований, предъявляемых к основному металлу. - твердость металла сварного соединения (металла шва, зоны термического влияния) при сварке конструкций в заводских условиях должна быть не выше 400 HV. - относительное удлинение должно быть не ниже 16%.
Все металлические конструкции предварительно обработаны и покрыты полиэфирными порошковыми красками.


	4. 
	Скамья для пресса прямая
	Габаритные размеры скамьи: длина должна быть не менее 1600 мм мм., ширина не должна быть менее 600 мм., высота не менее 800 не более 850 мм. В комплектацию скамьи должно входить: стойка из трубы ГОСТ 10704-91 с повышенной или обычной точностью изготовления серого цвета по RAL 7012\7031 высотой не менее 800 мм под бетонировку в количестве не менее 4 шт., перемычка из трубы диаметром толще 26 мм длинной не менее 450 мм в количестве не менее 2 шт.,  доска длинной не менее 1500 мм для скамьи для пресса (орех) с отверстиями по краям под трубу диаметром 27 мм в количестве не менее 6 шт., кольцо фанерное под трубу диаметром 27 мм для скамьи пресса (орех) в количестве не менее 14 шт., металлическая дуга в количестве 1 шт., полухомут  с дулом (черный) в комплекте: (винт М6х30 оцинкованный - 2шт., гайка М6 - 2шт., саморез 5,5х20 кровельный - 1шт.) в количестве не менее 4 шт., полухомут  (черный) в комплекте: (саморез 5,5х25 кровельный - 1шт.) в количестве не менее 4 шт., заглушка на стойку (трубу диаметром не менее 89 мм). высотой не менее 50 мм из пнд марки 20408-007 или 20508-007 по ГОСТ 16338-85 89 (голубая) в комплекте: (саморез 4,2х19 - 2шт.). Скамья должна бетонироваться на глубину не менее 500 мм., стойки должны быть выполнены из трубы диаметром не менее 89 мм, предельные отклонения по наружному диаметру не более ± 0,8 %, с толщиной стенки не менее 2,0мм. Механические свойства металла сварных соединений, определенные на основе результатов испытаний по ГОСТ 6996, должны соответствовать следующим требованиям: - временное сопротивление разрыву металла сварного соединения должно быть не ниже требований, предъявляемых к основному металлу. - твердость металла сварного соединения (металла шва, зоны термического влияния) при сварке конструкций в заводских условиях должна быть не выше 400 HV. - относительное удлинение должно быть не ниже 16%. Все металлические конструкции предварительно обработаны и покрыты полиэфирными порошковыми красками.

	5. 
	Скамья для пресса наклонная
	Габаритные размеры скамьи: длина должна быть не менее 1600 мм мм., ширина не должна быть менее 600 мм., высота не менее 1200 не более 1250 мм. В комплектацию скамьи должно входить: Стойка из трубы ГОСТ 10704-91 с повышенной или обычной точностью изготовления серого цвета по RAL 7012\7031 высотой не менее 1600 мм под бетонировку в количестве не менее 2 шт. Стойка из трубы ГОСТ 10704-91 с повышенной или обычной точностью изготовления серого цвета по RAL 7012\7031 высотой не менее 800 мм под бетонировку в количестве не менее 2 шт. Перемычка из трубы диаметром толще 25 мм длинной не менее 450 мм в количестве более 2 шт. Доска длинной не менее 1700 мм для скамьи для пресса наклонной (орех) с отверстиями диаметром 27 по краям под трубу мм в количестве не менее 6 шт. Кольцо фанерное под трубу с отверстиями диаметром 27 мм для скамьи пресса (орех) в количестве не менее 14 шт. Полухомут  с дулом (черный) в комплекте: (винт М6х30 оцинкованный - 2шт., гайка М6 - 2шт., саморез 5,5х20 кровельный - 1шт.) в количестве не менее 6 шт. Полухомут  (черный) в комплекте: (саморез 5,5х25 кровельный - 1шт.) в количестве не менее 6 шт. Заглушка на стойку (трубу диаметром не менее 89 мм). высотой не менее 50 мм из пнд марки 20408-007 или 20508-007 по ГОСТ 16338-85 (голубая) в комплекте: (саморез 4,2х19 - 2шт.) в количестве не менее 4 шт. Скамья должна быть бетонироваться на глубину не менее 500 мм., стойки должны быть выполнены из трубы диаметром не менее 89 мм, предельные отклонения по наружному диаметру не более ± 0,8 %, с толщиной стенки не менее 2,0мм. Скамья изготовлена из деревянной струганной доски хвойных пород по ГОСТ 8486-86 1\2 сорта толщиной не менее 40 мм одной расцветки. Доски скамьи для пресса крепятся трубой перемычкой из трубы. Между досками размещены фанерные кольца толщиной не менее 21 мм. Покраска деревянных элементов осуществляется полиэфирной краской. Механические свойства металла сварных соединений, определенные на основе результатов испытаний по ГОСТ 6996, должны соответствовать следующим требованиям: - временное сопротивление разрыву металла сварного соединения должно быть не ниже требований, предъявляемых к основному металлу. - твердость металла сварного соединения (металла шва, зоны термического влияния) при сварке конструкций в заводских условиях должна быть не выше 400 HV. - относительное удлинение должно быть не ниже 16%. Все металлические элементы предварительно огрунтованы, обработаны антикоррозийными составами, покрашены полимерной порошковой краской в специальной камере, с последующей высокотемпературной сушкой.

	6. 
	Брусья гимнастические
	Габаритные размеры брусьев гимнастических: длина не должна быть менее 2100 мм., ширина не должна быть менее 700 мм., высота не менее 1450 не более 1500 мм. В комплектацию турника должно входить: стойка из трубы ГОСТ 10704-91 с повышенной или обычной точностью изготовления серого цвета по RAL 7012\7031 высотой не менее 1800 мм под бетонировку в количестве не менее 4 шт., перекладина из трубы диаметром толще 42 мм длинной более 1910 мм с пластинами (голубая) в количестве не менее 2 шт.,  полухомут  с дулом (черный) в комплекте: (винт М6х30 оцинкованный - 2шт., гайка М6 (колпачковая) - 2шт., саморез 5,5х19 кровельный - 1шт.) в количестве не менее 8 шт., полухомут (черный) в комплекте: (саморез 5,5х25 кровельный - 1шт.) в количестве не менее 8 шт., заглушка на стойку (трубу диаметром не менее 89 мм). высотой не менее 50 мм из пнд марки 20408-007 или 20508-007 по ГОСТ 16338-85 89 (голубая) в комплекте: (саморез 4,2х19 - 2шт.). Стойки должны быть выполнены из трубы диаметром не менее 89 мм, предельные отклонения по наружному диаметру не более ± 0,8 %, с толщиной стенки не менее 2,0мм., часть стоек должна бетонироваться на глубину не менее 500 мм, друга часть стоек должна устанавливаться вертикально с высотой от земли не менее 850 мм. Механические свойства металла сварных соединений, определенные на основе результатов испытаний по ГОСТ 6996, должны соответствовать следующим требованиям: - временное сопротивление разрыву металла сварного соединения должно быть не ниже требований, предъявляемых к основному металлу. - твердость металла сварного соединения (металла шва, зоны термического влияния) при сварке конструкций в заводских условиях должна быть не выше 400 HV. - относительное удлинение должно быть не ниже 16%. Все металлические конструкции предварительно обработаны и покрыты полиэфирными порошковыми красками.

	7. 
	Информационный щит
	Габаритные размеры: длина не менее 1,18 не более 1,3 м., ширина не менее 0,14 м., высота не менее 1,8 м. В комплектацию информационного щита должно входить: Каркас щита в количестве 1 шт. который должен быть выполнен из следующих материалов: влагостойкая фанера по ГОСТ 3916.1-96, изготовленная из шлифованного березового шпона повышенной водостойкости, склеенного клеем класса эмиссии Е1, классификация по внешнему виду ГОСТ 30427-96 сорта I/II, разнотолщинность не более 1,0 мм, слойность фанеры не более 19 мм., предельное отклонение по толщине фанеры не ниже -1,2 и не выше +1 мм. с предварительной заделкой (замазкой или вставками) естественных дефектов древесины, металлические элементы, каркас из электросварной\бесшовной холоднодеформированной профильной трубы ГОСТ 8639-82 нормальной или высокой точности изготовления группы А из углеродистой или легированной стали марки 45 или 20 или Ст4пс или 09Г2 или Ст4кп. Стойки из трубы ГОСТ 10704-91 с повышенной или обычной точностью изготовления с техническими требованиями по ГОСТ 10705-80 серого цвета по RAL 7012\7031 высотой не менее 2900 мм под бетонировку в количестве не менее 2 шт. Полухомут  с дулом (черный) в комплекте: (винт М6х30 оцинкованный - 2шт., гайка М6 - 2шт., саморез 5,5х19 кровельный - 1шт.) в количестве не менее 4 шт. Полухомут  (черный) в комплекте: (саморез 5,5х19 кровельный - 1шт.) в количестве не менее 4 шт. Закладная деталь под стойки в количестве не менее 2 шт. Пластиковые заглушки ГОСТ 16337-77 на стойку (трубу диаметром не менее 89 мм). высотой не менее 50 мм из полиэтилена высокого давления по ГОСТ 16337-77 (голубая) в комплекте: (саморез 4,2х19 - 2шт.). Информационный щит выполнен из опорных стоек из двух стальных труб диаметром не менее 89 мм, предельные отклонения по толщине стенки не более ±10 %, с толщиной стенки не менее 2 мм. длиной не менее 1800 не более 1900 мм. Опорные стойки оборудованы круглыми стальными пятками из стального листа толщиной не менее 3 мм и диаметром не более 150 мм. Все металлические конструкции предварительно обработаны и покрыты полиэфирными порошковыми красками. В местах обрезки труб должны быть предусмотрены пластмассовые заглушки изготавливаемые на термо-пласт автомате для литья пластмасс под давлением из полиэтилена высокого давления ПВД-17803-015 или 15803-020, с прочностью при разрыве не менее 115 кгс/см2, зафиксированные на трубе при помощи саморезов. Каркас металлический выполнен из профиля с наружным размером не менее 20х20 мм. толщиной стенки более 1,0 мм., предельные отклонения по толщине стенки не превышает ±12,5 и площадью сечения не более 1,37 мм2, вогнутость или выпуклость сторон не превышает 0,75 мм, кривизна труб не должна превышать 2 мм на 1 м длины, радиус закругления не более 5 мм. Щит выполнены из влагостойкой фанеры толщиной не менее 21 мм, покрытых специальными пропиточными материалами предохраняющими древесину от атмосферных воздействий, солнечного УФ-излучения, защищающими от гниения, плесени, грибков, древесной синевы, разрушения древесными насекомыми.  Щит – натурального древесного  цвета. Щит должен крепиться при помощи фиксирующихся болтовых соединений на которые крепятся пластиковые малые заглушки.  Материал каркаса должен иметь следующие механические свойства: временное сопротивление разрыву σв не менее 412 Н/мм2, предел текучести σт не менее 245 Н/мм2, относительное удлинение δ5 не менее 14 %. Механические свойства металла сварных соединений, определенные на основе результатов испытаний по ГОСТ 6996, должны соответствовать следующим требованиям: - временное сопротивление разрыву металла сварного соединения должно быть не ниже требований, предъявляемых к основному металлу. - твердость металла сварного соединения (металла шва, зоны термического влияния) при сварке конструкций в заводских условиях должна быть не выше 400 HV. - относительное удлинение должно быть не ниже 16%. Все металлические конструкции предварительно обработаны и покрыты полиэфирными порошковыми красками.

	8. 
	Покрытие из резиновой крошки

	Покрытие должно монтироваться с использованием специального оборудования. Покрытие должно подходить для 1 группы по СП 31-115-2006. Спортивное покрытие пригодно для применения в условиях умеренно холодного климата по ГОСТ 15150-69 категории размещения 1, при температуре окружающей среды до плюс 75 ºС, температуре нагрева наружной поверхности до плюс 100 ºС, и при максимальной относительной влажности воздуха до 100% при плюс 25 ºС. Грибостойкость покрытия по ГОСТ 9.049-91 – ПГ123. Микробиологическая стойкость в естественных условиях – не хуже 2 баллов согласно ГОСТ 9.053-75. Спортивное покрытие должно подходить для использования при температуре наружного воздуха до минус 60 ºС (расчетная температура наружного воздуха наиболее холодной пятидневки обеспеченностью 0,92 согласно СНиП 23-01-99/СП 131.13330.2012, в I–V снеговых районах, в I–IV ветровых районах). Спортивное покрытие требуется устойчивость к внешнему воздействию агрессивной среды (растворам солей или щёлочей) по ГОСТ 9.071-76. Геометрические (планировочные) размеры обустраиваемых площадок устанавливаются согласно СП 31-115-2006 и проектной документации на конкретный объект. У готового спортивного покрытия не допускается отклонение от плоскостности свыше +5 мм при допустимое отклонении основания площадки от горизонта не более ±0,5°. Водопоглощение покрытия за 24 ч не превышает 18% по объему. Миграция красителей в готовом спортивном покрытии не допускается. На поверхности не допускаются дефекты по ГОСТ 24105: - трещины, - складки, проколы, сквозные отверстия, - визуально различимое отличие оттенков окраски, - загрязнения. Не допускаются включения посторонних материалов, не входящих в состав спортивного покрытия больше 10% от его массы, а также отслаивание покрытия, набухание, пузырение и другие виды дефектов, не оговоренные в рабочей документации. На поверхности готового Спортивного покрытия допускаются: - слабо выраженные малозаметные пятна, - отдельные незначительные царапины, - разнотон, налет выцветающих ингредиентов и продуктов их взаимодействия, - незначительные изъяны фактуры. Допустимая шероховатость поверхностей должна приниматься согласно «Рекомендациям по устройству дорожных покрытий с шероховатой поверхностью» (2004 г.). Готовое спортивное покрытие не должно выделять резкого запаха. Масса 1 м² готового настила должна соответствовать установленной в рабочих чертежах. Допустимое отклонение массы 1 м² готового настила не менее -5 и не более +5%. Индекс снижения уровня ударного шума (индекс улучшения изоляции ударного шума) готового настила ≥ 18 дБ. Относительное удлинение полимерного материала после отверждения при разрыве – не более 0,7%, при этом предел прочности при разрыве – не менее 1,2 МПа. Спортивные покрытия должны соответствовать марке морозостойкости не хуже F25. Спортивное покрытие считается морозостойкими, если после не более 200 циклов замораживания - оттаивания не обнаружено трещин, изломов, расслаивания, разрушения, при этом потеря массы не превышает 10 %. Твёрдость готового настила по Шору: (20…70) +2 ед. Прочность настила при 10%-ной деформации – не менее 6 кг/см2. Восстанавливаемость после деформации вдавливанием – не менее 82 %. Минимальный показатель истираемости наружной поверхности от 0,4 г/см2. Максимальный показатель истираемости наружной поверхности до 0,7 г/см2. Спортивное покрытие должно быть теплостойкими. При испытании при температуре (80±2) °С в течение (4,0±0,1) ч на поверхности образца материала не должно быть вздутий, подтеков, плавлений кромок и других дефектов. Спортивное покрытие должно быть водонепроницаемым. При испытании под давлением не менее 0,3 МПа в течение не менее 48 ч, на поверхности образца не должно быть признаков проникания воды. Прочность сцепления спортивного покрытия с основанием после закрепления: не менее 1,5 Н/мм2. При обустройстве Спортивного покрытия применяются: - крошка резиновая фракцией от 2 до 4 мм, - полиуретановое связующее, - пигмент. Показатели пожарной безопасности согласно СНиП 21-01-97, ГОСТ 12.1.044-89 и НПБ 244-97 не хуже: Г3, РП4, В3, Д3, Т2. Класс пожарной опасности строительных материалов соответствует КМ3. Резиновая крошка должна выпускаться методом механического измельчения отработавших свой срок автомобильных покрышек, шин, камер. Резиновая крошка должна представлять собой сыпучий материал черного цвета без видимых примесей инородных тел. Размер частиц от 2 до 4 мм. Массовая доля частиц черных металлов (после магнитной сепарации) меньше 0,3 %.

	9. 
	Пигмент

	Пигмент должен быть предназначен в качестве тонирующей добавки при производстве. Внешний вид: Однородный порошок красно-коричневого цвета. Массовая доля соединений железа в пересчете на Fe2O3 94,3 – 98 %. Летучих веществ, при 105º С должно быть не более 1,0 %. Водорастворимость соли не > 0,35 %. рН не менее 3,0 и не более 8. Остаток на сите (320 mesh) должно быть более 0,25 %. Маслоемкость должна быть не менее 15 и не более 35 г/100г. Красящая способность 98~102 %. Влажность ≤ 1,0 %. Устойчивость к воздействию химических реагентов 5% раствора HCL должно быть 4-5 баллов. Устойчивость к воздействию химических реагентов, 5% раствора NaOH должно быть 4-5 баллов. Термостойкость должно быть 350\400 °С. Светостойкость должно быть до 8 баллов.

	10. 
	Клей (Праймер ) полиуретановое связующее
	Праймер разбавление полиуретанового связующего с растворителем применяется для грунтовки поверхности перед нанесением основного слоя. Основные свойства: Состав должен быть полиуретановый преполимер целевые добавки. Содержание нелетучих веществ не менее 100 %. Время отверждения покрытия (при +20°С и относительной влажности воздуха 70%) пешеходные нагрузки - не ранее 24 ч. транспортные нагрузки - через (3-5) дней. Содержание групп -NCO от 10,5 %. Вязкость при 25 °С не менее 2500 МПа * с. Применение: полиуретановое связующее в сочетании с растворителем используется для устройства грунтовки поверхности перед нанесением основного слоя. Клей должен представлять собой светло-желтую жидкость. Полиуретановое связующее с содержанием элементов должно быть диапазоном не шире с составом: дефинилметан –диизоцианат 101-68-8 90…40 % (w/w), преполимер полиизоцианата и полиэфира 10…60 % (w/w) и компонент дифенилметан-4,4’-диизоцианат (MDI) ACGIH TWA не менее 0,005 частей на миллион. Температура вспышки > 170 ℃. Растворимость: (Реагирует с водой). Температура воспламенения: не ниже 240 ℃. Температура хранения от 16 до 38℃. Порог аромата: не менее 4 Мг/м3 (дифенилметан-4,4’-диизоцианат) примерно 400 мкл/м3. Давление пара (Гектограмм мм в 20℃): < 10-4 мм рт. ст. (при 40 ℃), плотность пара (Alr=1): 8,5 приблизительно. Точка кипения: > 300 ℃ (при 1013 гПа). Растворимость (Вода): (Реагирует с водой), Растворимость (Другая): Растворим в большинстве органических растворителей. Удельная масса: около 1,12 (при 25℃).
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